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1. Informacije ogdlne

Opracowana przez GEALAN technika klejenia (Szklenie Statyczne na Sucho)
polega na sklejaniu szkta i profilu skrzydta dwustronna tasma klejaca przy zachowaniu
tradycyjnego klocowania szyby.

Na skutek sklejenia szyby z profilem skrzydta statyka szklanej tafli przenosi sie na skrzyd-
to i dzieki temu caty system staje sie bardziej stabilny.

W okreslonych warunkach (patrz tabele wielkosci w rozdziale 4) mozliwe jest wykonanie
elementéw okiennych bez uzycia stali w skrzydle i zwigzane z tym obnizenie kosztow.
Alternatywnie mozna wykonywac okna o podwyzszonej statyce z rownoczesnym zasto-
sowaniem stali i GEALAN

Dodatkowo w sektorze konstrukcji specjalnych istnieje mozliwo$é poprawienia statyki
tukéw i okien ukosnych.

Zalety:

W poréwnaniu z klejeniem szyby na mokro GEALAN nie wymaga zadnych inwes-
tycji w maszyny do naktadania kleju!

Profile GEALAN przechodza normalny proces produkgcji i podczas oszklenia moz-
na je normalnie klocowa¢ i natychmiast przetransportowac dale;.

Produkcja okien bez stali w skrzydle = redukcja ciezaru elementéw.
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2. Wskazéwki techniczne — profile GEALAN STV®

2.1 Sktadowanie

Profile GEALAN przed obrobka musza mieé¢ temperature co najmniej +18°C.

2.2 Przyciecie

Przycinanie wyglada tak samo, jak przy wszystkich innych profilach GEALAN, nie ma zadnych dodatkowych zabie-
goéw. Nalezy zwrécié uwage na czystosé, pilnowadé, aby wiory nie przedostaty sie pod folie ochronna. Dla niektérych
rodzajow pit wskazane sg podktadki do ciecia.

Utylizacja: Obrobka profili GEALAN

czy tez szprosow z tasma klejaca wymaga
osobnej utylizacji niepotrzebnych resztek.
Na przyktad w firmie DEKURA.

2.3 Zgrzewanie

Nie ma potrzeby zmieniania ustawien
zgrzewarki. Podczas gdy dla uszczelek zgrze-
walnych normalnie stosuje sie docisk, dla

nie jest on potrzebny. Materiat moze
bez ograniczen wyptywac do gory.

2.4 Zaczyszczanie

> Profile mozna tradycyjnie oczyszczaé, na powszechnie dostepnych
na rynku automatach do oczyszczania narozy. Alternatywnie w rejo-
nie tasmy klejacej trzeba usunaé¢ wyptywke PVC oraz tasmy




2.5 Szklenie

Zbieranie sie skroplin wskutek zastosowanie zimnego szkta nalezy wyeliminowaé poprzez wyréwnywanie
w odpowiednim momencie temperatury szyb. Temperatura obrébki nie moze wynosi¢ mniej niz 18 °C.

2.5.1 Gruntowanie

Powierzchnie szkta musza by¢ czyste, suche i odttuszczone. Aby uzyskaé taki stan, nalezy ewentualnie oczyscic¢ sklejane
powierzchnie odpowiednim $rodkiem do czyszczenia szkta (izopropanolem, benzyng, alkoholem lub estrem) uzywajac
przy tym niestrzepigcych sie i czystych Scie-
reczek do czyszczenia. Z doSwiadczenia wia-

domo, ze naprezenia powierzchniowe przy

dostawie szyb zespolonych sg wystarczajace, )
ale dla bezpieczehnstwa nalezy je skontrolo-
wacé. Gdyby naprezenie powierzchniowe nie
wynosito co najmniej 36 mN/m (sztyfty testo-
we np. Arcotec; www.arcotec.com/testtinten.
htm), trzeba nawilzy¢ obszar klejenia podkta-  Test naprezenia powierzch-  Sztyft testowy 30-44 mN/m  Podktad
dem GEALAN art. 3536 99. niowego

Uzycie podktadu:
Podktad nalezy naniesé czystg chusteczka (papierowa) i rozetrze¢ tylko jeden raz w jednym kierunku na odpo-
wiednim miejscu szklanej tafli. Po kazdym zabiegu roztarcia nalezy wymieni¢ chusteczke (papierowa).

Przy czym powierzchnia natozenia podktadu nie powinna byé wieksza, niz wynosi gtebokosci osadzenia szyby,
poniewaz na szybie moga pozosta¢ widoczne resztki podktadu!

Trzeba uwazaé na to, by nie rozmaza¢, nie dotkng¢, ani nie zanieczys$ci¢ natozonego podktadu, gdyz spowoduje
sie wtedy obnizenie wydajnosci kleju.

Natychmiast po wklejeniu tafli szkta trzeba zetrze¢ nadmiar podktadu!

Podktad do szkta nie moze zetknaé sie z powierzchniami okleinowanymi i acrylcolorem, gdyz istnieje grozba
pekniecia naprezeniowego powodujacego trwate uszkodzenie powierzchni.

Przypadkowe odpryski natychmiast nalezy usuwac czysta, sucha scierka.

Po uzyciu trzeba szczelnie zamknaé pojemnik z podktadem. Mleczne zmetnienie podktadu oznacza nasycenie
wilgocig a w takim stanie nie wolno juz
go uzywad.

Po uptywie 10 min. potrzebnych na
odpowietrzenie, mozna przystgpi¢ do
wklejenia tafli szkta.
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2.5.2 Zrywanie folii zabezpieczajqgcej

Przed oszkleniem nalezy zerwac¢ folie zabezpieczajaca (z6tta)
i uszczelnié ukosne rogi tasmy klejacej jedna kropla czarnego siliko-
nu lub Bostiku. Nie wolno dopusci¢ do zanieczyszczenia powierzch-
ni klejacej przed osadzeniem szkfa.

. . . ’ . .
2.5.3 Nawilzanie tasmy klejgce;
n i Nastepnie trzeba na catej dtugosci nawilzyé tasme wodg destylowang. Zaleznie od
czynnikow zewnetrznych (np. temperatury, ilosci natryskiwanej wody) trzeba najszybciej

jak to mozliwe osadzi¢ i oklocowac szybe.

Zaraz po zamontowaniu listew przyszybowych mozliwy jest dalszy
transport elementéw.

Koncowa sita tasmy klejgcej osiggana jest po odparowaniu wody.
Okna powinny by¢ magazynowane beznaprezeniowo w tempera-
turze pokojowej przez ok. 24 godziny lub transportowane bezude-
rzeniowo.




3. Wskazdwki techniczne — montaz wiasny

3.1 Sktadowanie

Profile GEALAN przeznaczone do samodzielnego oklejenia tas§ma klejaca GEALAN przed obrébka musza
mie¢ temperature +18°C. Dla tasmy klejacej trzeba zapewni¢ stabilne warunki magazynowania, przy za-
chowaniu nastepujacych wytycznych: temperatury pokojowej ok. +20°C oraz normalnej wilgotnos$¢ powietrza
(50 — 70%), dodatkowo nalezy wyeliminowac narazenie na promieniowanie ultrafioletowe przez jeden rok po dos-
tawie.

3.2 Aplikacja tasmy klejgcej GEALAN STV®

Nalezy dopilnowa¢, by powierzchnia przylgi skrzydta byta absolut-
nie sucha, czysta, wolna od ttuszczu i pytu. Przed natozeniem tasmy
GEALAN nalezy sprawdzi¢ naprezenie powierzchniowe
przylgi skrzydta odpowiednimi sztyftami testowymi (np. firmy
Arcotec; www.arcotec.com/testtinten.htm). Jezeli naprezenie po-
wierzchniowe bedzie wynosié¢ mniej niz 36 mN/m, trzeba nawilzyé
przylge podktadem GEALAN . Prawidtowe uzycie podkiadu

rozwijarka reczna rozwijarki reczne jest opisane w punkcie 2.5.1.
do konstrukcji specjalnych

Mozna jg naby¢ za posrednictwem Crasser Maschinenbau GmbH, Naila. Internet: www.tricky.eu

Przy temperaturze pokojowej tasma klejagca GEALAN osigga swoja optymalna przyczepnos¢ po ok. 24 go-
dzinach.

3.3 Kontrola jakosci

Powinno sie przebadacé po trzy probki po 500 mm, aby sprawdzi¢, czy natozona tasma klejgca GEALAN nie
zostata naciagnieta wzdtuznie. W tym celu nalezy na diugosci 500 mm oderwaé folie zabezpieczajaca od tasmy
klejacej i ponownie natozy¢ bez naprezania. Dopuszczalna roznica dtugosci miedzy taSma klejaca a ponownie na-
tozong folig zabezpieczajgcg moze wynosié maksymalnie 2 mm.

Dalsza obrébka przebiega analogicznie do opisu od punktu 2.2.
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4. Wytyczne systemowe

4.1 Wytyczne ogélne

Nalezy przestrzegac¢ ponizszych ogolnych wskazéwek technicznych.

Zatwierdzone systemy:
GEALAN $70001Q i § 7000 1Q plus

GEALAN S 80001Qi S 8000 IQ plus

Wytyczne techniczne

Informacje producentow okué¢ odnosnie ciezarow skrzydet i ograniczen wymiarowych
nalezy sprawdza¢ i przestrzega¢ niezaleznie od dopuszczalnych wymiaréw systemo-
wych.

W skrzydtach obrotowych i obrotowo-uchylnych zasadniczo przed oszkleniem nalezy
montowac slizg naprowadzajacy PVC.

Dla pojedynczych elementow niezmiennie obowiazuja ograniczenia do 3,0 m maksymal-
nej dtugosci przy biatych profilach i 2,8 m przy profilach kolorowych.

Profile kolorowe nalezy uzbroi¢ w mozliwie jak najwieksze wzmocnienie stalowe. Pomi-
niecie stali w profilach kolorowych jest niedopuszczalne takze w potaczeniu z technika
klejenia.




4.2 Wielkoéci — maksymalne wymiary zewnetrzne skrzydet

Okno Drzwi balkonowe
b
b >
< - *
*
1500 x 1500 900 x 1500 1100 x 2300 900 x 2300
2,0 m? - 2,2 m? 1,8m?
1300 x 1400 700 x 1300 1000 x 2200 700 x 2200
1,8 m? - 2,0 m? -
Ok tupkami h i by¢
e e e
.00 maks. ciezar szkta 30 kg/m?2"

Wersja ,biata”

i w skrzydle przylegajacym do stupka.

»,00 maks. ciezar szkta 50 kg/m?”
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6. Uwagi dotyczqgce wymiany szyb

6.1 Demontaz listew przyszybowych
Zaczynamy od dtuzszych listew.
W $rodku przyktadamy szerokie dtuto.

Dtuto trzymamy gtadka strong do gory.

Ostroznie wbijamy dtuto i wyciskamy listwe na dét (mozna ewentualnie pomoc sobie
plastikowym lub gumowym mtotkiem uderzajac od géry w dtuto).

Kawatek po kawatku wypychamy listwe przyszybowa z rowka.
Nozykiem nacinamy tasme klejaca od zewnatrz.

Wyjmujemy szybe.

6.2 Usuwanie tasmy klejgcej STV®

Tasme klejaca nalezy usunaé z przylgi nie pozostawiajac zadnych resztek. Nastepne etapy pracy wykonujemy jak w
punkcie 3.2 a potem zndw trzeba zacza¢ od punktu 2.5.




